07-2006

Datablad

*  Fugefri nylonmodificeret epoxy-industribeleegning,
med ekstrem styrke og aldningsbestandighed

*  Virker stajreducerende og stedabsorberende

* Testet af uvildige afprevningsanstalter

% Sejelastisk og har 100% kontakt til underlaget

* Ingen gennemg@ende kvartskorn og poresiteter.

*  Stor tryk-, kemikalie-, slid- og slagstyrke.

PRODUKTBESKRIVELSE

NM 100 UP-Gulv anvendes pé alle
vandrette flader samt overflader med
fald til afleb m.v.

Levnedsmiddel-, medicinal-, mekanisk
og kemisk industri, veerksteder, lager-
haller, parkeringsdaek, hangarer, broer
omklaednings- og baderum.

Altangange, fodgaengerbroer, ramper,
keregange, betonramper, gérdsplad-
ser.

Reparations- og udstgbningsmasse.
Ved storre udfyldninger tilsaettes ekstra
tilslag. Ved hulkehler tilszettes Thix pul-
ver 150.

2-komponent, oplasningsmiddelfri,
pigmenteret, slidfast og trykfordelende
epoxy-industrigulvbelaegning.
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Afprevningsrapport, udfert of Tl,
foreligger. Kvalitetssikret gennem
ISO 9003 certificat nr. 12.

Harz NM 100 UP:
Haerder H-45 UP:

20,7 kg
2,3 kg

Beigegrd 14, lysgr& 17, maerkegré 18,
lysgren 15, merkegren 16, gul 20,
redbrun 19, cremehvid 27.

Andre farver efter bestilling.

Ved temperaturer over 0°C.
Holdbar i min.12 mdr. i udbnet stand.

EGENSKABER

NM 100 UP-Gulv er en diffusionstaet
selvisevnende, robust, slagfast, kemi-
kalieresistent belaegning.

Efter haerdning er belaegningen let
skridsikker og virker trykfordelende.
Téler hgj belastning og chokpdvirk-
ninger.

Specielle krav til skridsikring kan
opfyldes.

Foraget kemikaliebestandighed kan op-
nés ved tilseetning af anden haerdertype.

*  Stor slidstyrke

* Bibeholder sine egenskaber selv
efter mange &rs anvendelse

*  Er nylonmodificeret hvilket betyder
sejelastiske egenskaber

*  Opfylder brandtekniske krav til
gulvbelaegninger klasse G/L

FORARBEJDNING

Underlaget skal vaere baeredygtigt,
rent og fri for slam, stev, smuds, olie,
fedtrester og andre vedhaeftnings-
hindrende substanser.

Min. overfladetraekstyrke 1,8 MPa

Beskadigede omré&der repareres med
Rockidan mertler og spartelmasse.

Kan tilszettes ekstra tilslagsmateriale
og evt. thixpulver NM 150 Thix.

Opblanding af base og haerder
skal ske med langsomtgéende
boremaskine p&sat blandespade.
Serg for grundig omrering i mindst
4-5 minutter. Husk sider og bund i
blandespanden.

Tekniske data

Produkttype

Blandingsforhold (vagt)

Vagtfylde
Torstofindhold
Trykstyrke
Bojningstraekstyrke
Traekstyrke

E-modul
Kemikaliebestandighed
Viskositet

Potlife 100 gram ved 20°C
Gangtor ved 20°C

Fuldt afhserdet ved 20°C
Laveste herdningstemperatur

2-komp. oplesningsmiddelfri epoxy
belzegning

Harz NM 100 UP 100 veegtdele
Haerder H-45 UP 11 veegtdele
1750 kg/m?

100%

80 MPa

40 MPa

16 MPa

6 GPa

Se saerskilt skema

10 Pa-s

Ca. 45 min.

Ca. 24 timer

Ca. 7 degn

+12°C

Alle veerdier er mélt ved 20°C og 60% RF. Lavere temperaturer og hejere luffugtighed forlaenger haerdetiden.



1,750 kg./m?/mm lagtykkelse. Lag-
tykkelsen varieres i forhold fil be-
lastningskrav. Dog min. lagtykkelse 3
mm.

Vi anbefaler at udfere proveareal,

til bestemmelse af det ngjagtige for-
brug og udfaldskrav.

P&fores med speciel udleeggerspartel
og efterrulles med pigrulle.

Der henvises til Rockidan's system-
blade og arbejdsvejledninger.

Primer: NM 50 BP Grundering Super,
eller NM 50 Aqua Super.
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Inden brug tempereres produktet il
ca. 20°C. Arbejdet ber ikke udfares
ved underlagstemperaturer under
+5°C og over 75% RF.

Under udlaegning og afhaerdning mé
der ikke forekomme opstigende fugt.

Vaerktgj rengeres i acetone .

Der henvises til 16 pkts leverander-
brugsanvisning (sikkerhedsdatablad).



